





M plicaciones tipicas en la Gestidm
de la Cadema de Suministros

Ventas perdidas por falta de capacidades o
componentes requeridos.

FPedidos de emergencia excesivos,
generando produccion innecesaria o
reprogramaciones constantes.

Altos costos legisticos.

Ex<cesivo capital, de tralajo con altos
costos de almacenaje y altos costos en mermas.

Falta de Info
adecuado para tom

en el momento
es.

Sobre costo

ost ateriales por no
contar con visibilida

ineti.
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Sineti.

Las mejoras estrictamente enfocadas

amplifican los silos y las desconexiones.

Los datos centrados historicamente
restringen la toma de decisiones.

Las estrategias enfocadas internamente
pasan por alto la colaboracidn critica.



—lanmear Suministro uy Respuesta
(IBP/ Supply anmnd Response)

C_ree  un plan maestro factible de la cadena considerando
O O O la capacidad finita mediante el uso de un conjunto de algoritmos
m de planeacion y comparta los requerimientos con los proveedores.
Resoomdda  alos cambios de demanda a corto plazo
con planes factibles, 6ptimos de manera rapida empatando
FPlamear la oferta con la demanda en funcidon a prioridades por

segmento y comparando resultados deseados.

la cadena

de mMmMmanmera AP roveche la optimizacidon basada en restricciones
: y los algoritmos basados con reglas de prioridades. Incluido
recepﬂvo Plan de Distribucion de corto plazo deployment con balanceo
de inventarios en la red tanto en situaciones de escasez

>>> fair share como de empujar o mixtos pull + push.

Sineti.




Agrupoe el resultado del deployment con el
constructor de cargas de transporte TLB generado
pedidos de traslado de forma automatica en

SAP ECC o S/4

Ejecute diferentes escenarios y analisis
hipotéticos de cambios reales o hipotéticos en la
demanda o la oferta.

CSemnerey proporcione asignaciones a ATP
(disponible para comprometer) para promesas en
Vivo o vuelva a confirmar pedidos de ventas
durante la planeacion del suministro.

FPlanear

la cadena SiNncronmice en tiempo real del plan
d maestro de produccion generado en |IBP
eol=Nanle'al=lge 4 Response & Supply con PPDS en S/4 obtener los
recepﬂ\/o beneficios de clase mundial en planeaciony

programacion con secuenciacion optima

Sineti.




Beneficios de implementar soluciones como S AR IBP
Response & Supply

1826

Menor tiempo de entrega y cumplimiento de

pedidos donde el proceso de planeacion de
suministro basado en restricciones se ejecuta a

Design intervalos regulares.

gusiness NetWOrk
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Modelado digital en tiempo real de

la cadena de suministro fisica y
conexion a la gjecucion
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Lead Times en tiempos mas cortos

"ustry 4,0 post P LI‘ O % 5 . 6 %

Con una correspondencia Con planificacidon integrada
entre la ofertay la demanda de pedidos de material y
basada en reglas flexibles capacidad y prometedora

Sineti.



Consultores de negocios Soluciones en T.

Eleuterio Becerra |

Director Consultoria Soluciones DSC

— eleuterio.becerra@sineti.com
Celular: 55 27 55 75 69

s://sineti.com/sap-integrated-business-planning-ibp-1/

Naucalpan, 53100, Estado de Mexi
Meéxico.

Certiflcaciones

SAP° Certified
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+52 (55) 5557 5660~
Guadalajara

+52 (33) 4040 4868

www.sineti.com
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